
บทน ำ
ประเทศไทยมีปริมาณวัสดุเหลือใช้ทางการเกษตรมากโดยแกลบมี

ปริมาณร้อยละ 51 และเถ้าแกลบที่เหลือจากการเผาไหม้ ฉะนั ้นจึง
ต้องการศึกษาวิธีการ เพื่อน าเถ้าแกลบที่เป็นวัสดุเหลือทิ้งจากการเกษตร
มาหาอัตราส่วนที่เหมาะสม เพื่อลดการใช้ปูนซีเมนต์ในการผลิตอิฐบล็อก
ประสานให้ได้ตามมาตรฐานที่ก าหนดไว้ 

วัตถุประสงค์

1. เพื่อหาสัดส่วนการผสมขี ้เถ้าแกลบ เวลาบ่ม
และ สัดส่วนการผสมดินแดงที่เหมาะสมที่สุดในการ
ผลิตบล็อกประสานผสมเถ้าแกลบ ที่มีคุณภาพตาม
มาตรฐาน มผช. 602/2547
2. เพื่อลดต้นทุนการผลิตบล็อกประสาน

ออกแบบกำรทดลองเพื่อหำสัดส่วนที่เหมำะสม
ในกำรผลิตบล็อกประสำน

ชั่งสัดส่วน
ผสม อัดขึ้นรูป บ่ม

ทดสอบแรงอัด

ทดสอบการดูกกลืนน ้าหยอดปูน

อัด

ชั่งน ้าหนัก

อบ

แช่น ้า

Factor ระดับ ค่ำของ
ปัจจัย

หน่วย

เวลำในกำร
บ่ม

-1 4
วัน

1 7
สัดส่วนกำร
ผสมข้ีเถ้ำ
แกลบ

-1 15 เปอร์เซ็นต์ต่อ
ปริมาณ

ปูนซีเมนต์1 25

สัดส่วนกำร
ผสมดิน
แดง

-1 42.86 เปอร์เซ็นต์
ปริมาณดินแดง

ต่อทราย
1 57.14

ตำรำงส ำหรับกำรทดลองแฟกทอเรียล 2k 

1.ผลิตทั้งหมด 144 ก้อน โดยจะสุ่มล าดับการผสมของแต่ละ
ปัจจัยด้วยโปรแกรม   มินิแท็บ (Minitab)

2. จากนั ้นท าการอัดขึ้นรูป และท า
การทดสอบการต้านทานแรงอัด และ
การดูดกลืนน ้า

3. ท าการทดลองตามล าดับที่เรียงไว้
ในช่อง “RunOrder” 

4. ตรวจสอบความถูกต้องของ
แบบจ าลองและวิเคราะห์ผล
ด้วยโปรแกรมมินิแท็บ

เปรียบเทียบกับต้นทุนการผลิตก่อนการ
ปรับปรุงและหลังการปรับปรุง พบว่าสามารถลด
ต้นทุนได้ 11.3 เปอร์เซ็นต์ 

ขั้นตอนกำรทดสอบหลังจากการรวบรวมข้อมูล 
ศึกษาขั้นตอน กระบวนการผลิต ส่วนผสม และ
ปัจจัยท่ีมีผล

สรุปผลกำรทดลอง และเปรียบเทียบ
ต้นทุน 

การวิเคราะห์ผลการทดลอง 

ผลการวิเคราะห์สัดส่วนที่เหมาะสมของอิฐบล็อกประสาน

พำรำมิเตอร์ที่ดีที่สุด

ขี้เถ้าแกลบ 25 เปอร์เซ็นต์ต่อ
ปริมาณปูนซีเมนต์

ดินแดง 57.14 เปอร์เซ็นต์ปริมาณ
ดินแดงต่อทราย 

เวลาบ่มท่ี 4 วัน 

25 x 12.5 x 10


